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Qui sommes
nous: (c}.7/Q creation

chhat
PHOTOMECANIQUE,

créée en 1973

Rachat
CERES TECHNOLOGIE,

créée en 1956

—

w 7 @ Rachat HYPERMECA

e 7 (Mécanique de précision)
WIPELEC

Nouvelle Usine

(Sur 4500m°)

Nouvelle Activité
2021 Scellemen_t verr_e: & métal
Certifications
EN 9100 - 1SO 9001

Nouvelle Activité

Brasage ceramique & metal
Certification
ISO 14001 FIN 2022

T

Présentation du site
Localisation
Quelques Chiffes

Nos domaines d’applications :




]
Qui sommes
WIPELEC |
NOusS:

Notre Histoire :

C : Batiment de controles qualite, P stock

Localisation :
Quelques Chiffes :
Nos domaines d’applications :

ge de précision, Scellement Verre & Métal et Brasage

F : Batiment dégraissage décapage passivation
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Notre Histoire : [
Présentation du site '

DMS (degrés, minutes, secondes)*

l WIPELEC | )
Quelques Chlffes 1 Rue De la Bauve fatituce ONOS

Nos domaines d’applications 77100 MEAUX

Longitude @EQOO0 2




Qui sommes
nous:

WIPELEC

Notre Histoire :
Présentation du site :
Localisation :

Nos domaines d’applications :

Conformité 98%

20% du CA

300 Clients Actifs
TOP 5 = + 30% du CA

Ponctualité
95%

Réponse Devis
48H Max

Retour AR
48H Max

Plus de 15000
Outillages PHOTO en STK




Qui sommes
WIPELEC nous:

Recherche

Electronique
Communication

Notre Histoire :
Présentation du site
Localisation
Quelques Chiffes :

Aéronautique Optique - Optronique
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WIPELEC

. Electroformage -

¥

!

o~ e /Tra)'telﬁ/enté,de \surfa\u‘ce ~ y -

\' Péd';aisglage\ péc\apag\e Passivation

Usinage de précision
Cambrage, Assemblage

Electroérosion a fil

une entreprise Tracage épure de controle
spécialisée [l  sccilement verre & motal,
dans :

EN ,BrBS,a\se\cé\'@ﬁ'iﬁ“‘?\‘,‘/\"‘_é\t?j %
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Tragage d/e nos
outlllages en mterne




La Découpe chimique et électrochimique

Laminage Insolation Développement Gravure Strippage
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Quelques exemples
~ de realisations
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Avantages de la Découpe chimique -

Découpe sans bavure, sans déformation, ni contrainte des pieces de grande
précision jusqu’a des épaisseurs de 2 millimetres

Réalisation de pieces de formes complexes, dans des délais courts

Techniques s’appliquant sur la quasi totalité des métaux et n’ayant aucune
influence sur les caractéristiques de la matiere

Faible colt de lI'outillage permettant de réaliser des prototypes a un cout
compétitif



Découpe chimique

- Autres process

.

Quantité

Prototype
petite série

Maoyenne série

Grande série

Aspect visuel
de la découpe

Bavures, copeaux

Fissures

Zones de chauffe

Matiére

Fine

Epaisse> 2

Résistance mécanique
(Dureté)

Electro-formage

@0 e

Electro-formage

©@ee

Electro-formage

©e e

NFCuUnqQuement

Electro-érosion
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Electro-érosion
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Electro-érosion
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mécanique

mécanique

mécanique
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Usinage

Réalisation de pieces de précision, prototypes, petite
et moyenne séries sur centres d’usinage , tours
numeériques.

g Centres d’usinage
e Tours Numérique

Electroérosion a fil

_% m Table de découpe numérique




Cambrage,
Assemblage, Brasage

Grace aux différentes techniques maitrisées, Wipelec
est en mesure de proposer un produit complet, alliant :

Usinage
Cambrage
Assemblage
Brassage
Controle

Afin de vous fournir un produit de qualité




\-i L Scellement
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WIRELEG,propose une palette‘de solutions inngvantes avec des
 applications en microélectronique, hyperfréquence, fortes

~ pressiens, &lectronique de puissance, mesure de signal.et
87 ultravide.
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Exemples de matériaux :'Titane, Dilver P1, Inox, Acier,
/ {ncbne_l,/Cuivre, Alliages Fer. Nickel, Molybdene

" .’ »
J J J

— Fours cloche sous Gaz (1100°)
a2 Four tunnel (1000°)
ST,
Etuve




v\ \Brasage
y ] y
\ céramique & meétal
\ DEES N \, \, \, \
AR N N\ .
$ 'Compl\émegtairg des produits Verre & Métal, WIPELEC
dé\:\/eloppe egalement 'des produits céramique & Métal.

’\Notre savoir faire dans Fassemblage de différentes

. céramiques ,nous permet de proposer différentes
J N J

/ \ cling / - 5 - 5
N\ solutions technigques'a nos clients.

‘ Four sous Gaz (1600°)
HE Four sous vide (1300°)
e Etuve
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Céra

_ Verre & Métal

mique & Meétal

s

Prix

Délai de réalisation

Compatibilité partie
métallique

Tolérance
dimensionnelle

Résistance mécanique

Résistance en
température

Résistance a la corrosion

Resistance en pression

Performances électrigue

Herméticité
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v\ \ ‘Brasage
\Céramique & Métal

NN NGy

Brasage : Les brasures utilisées dépendront des divers parametres,
température d’utilisation, nature du métal a assembler, nécessité de
braser plusieurs métaux de nature différente, les alliages de brasure
type Ag/Cu, Ag/Cu/pd, Au/Ni, Au/Cu, Ag, Au, Cu, sont courants et
permettent de couvrir une plage de 780°C a 1080°C.

La liaison céramique métal nécessite au préalable une couche
métallique intermédiaire sur la céramique permettant I'accroche et la
mouillabilité de la brasure. Cette métallisation est réalisée suivant
différents procédés :

» Couche épaisse frittée de Mo/mn a haute température
* Couche épaisse d’'un métal réactif

» Couche mince déposée par procédé PVD

Scellement -
verre & Meétal/

Scellement accordé : Quand les coefficients de dilatation thermique
sont proches, la création d’'une couche d'oxyde entre les deux permet
de garantir une résistance mécanique correcte ainsi qu’une
herméticité et un isolement électrique.

Scellement par compression : L'efficacité du scellement est assurée

par la compression du corps métallique sur le verre garantissant ainsi
une herméticité et une résistance mécanique Supérieure au
scellement accordé.

Scellement Titane : Ce process peut étre apparenté a un mélange

des deux process ci-dessus.




Piéces au tonneau

Piéces a
attache

Métallisation
des
plastiques

Etain mat ou Etain/plomb
brillant : 60/40

Cuivre Cuivre
chimique électrolytique

Alodine 1200

iove B ctectrontiaue : & Revétement localisé

Chimique \ électrolytique




<. Dégraissage. .~
de\capégé\paséwauqn/
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ﬂb Dégraissage, décapage, passivation sur cuivreux
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Qualité

satisfaire les clients, développer leur confiance est le coeur de la mission de I'entreprise, car notre

a;GERTWc
é 42, . L. . . . - .
‘o, perennité et notre croissance dependent de leur satisfaction dans la duree.

&

<M CERTIE/o
& “%

Notre politique qualité est basée sur une approche processus, Pévaluation des risques et
opportunités pour notre société et respecte les normes EM 9100 et 150 9001,

Je soussigne, Guy FELAMOURGEUE, Geérant de lz societs Wipelec, declare avoir |z responsabilite
de Pefficacité de notre Systéme de Manzgement de |3 Qualité et m'engage 3 satisfaire Fensemble
des exigences applicablzs, respecter les exigences des différentss parties intéressées choisies par |z
Direction et demande 'implication dz tous dans une démarche d'amélioration continue des
pratiques.

Cette politique & pour axes

L'ANE STRATEGIQUE
Améliorer la notorigte de Mentreprise
&‘\ Conserver nos marchés et conquérir de nouveausx clients
=) Assurer 'attractivité économigue de nos offres

L"AME CLIENTS
respecter les exigences fixées par nos clients

ﬁ Respecter lz qualité des produits
respecter les délzis de livraizon
.ﬂg Communiguer avec nos clients

T Avoir une bonne réactivite
- L"AME FIMAMCIER
WI P E L Ec a m Is en place . améliorer la productivics en optimisant la performance industrizlls
'I 3 raintenic l2s activités
é chaque éta pe de el Développer de nouvelles activitss
H H L'AXE INTERME
fa b ri cat i o n d es m oye ns Maintenir la sécurité au travail
~ pévelopper un management participatif
de contrOIe pou r assu rer Etre en conformité avec |z réglementation environnemantals
g » mgug » Communiquer avec I'ensemble des salarigs
Ia quallte et Ia tragablllte Former nos salariés
de Ses p rOd u ItS en Je nomme le responsable quzlité comme représsntant de la direction pour développer, mettre
y en ceuvrs, entretenir, ameliorer et verifier les processus du systeme qualité, sensibilizzr le personnel
S a ppuyant S u r u ne aux exigences des clients, développer 'esprit qualité, animer le systéme qualité et rendre compte de
” - gem zon fonctionnerment.
G.P.A.O. spécifique

.
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Qualité

La Qualité est au
centre de nos
préoccupations afin de
garantir la satisfaction
de nos clients tout en
veillant a Pamélioration
continue de nos
performances

CARTOGRAPHIE

ECOUTE DES ATTENTES ET BESOIMS CLIENTS / CONTEXTE EXTERME

= Difiridr it ddvre la atrasga o la polidgue
qualis

® Walidar i Bsncins en nnscanss

™ D nir len rispensabilise o e aumen s
® Aguirar & SEm m und Sl en

® B | vl la Skl cg qus
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w Cinlliactar o anal e e B na die
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= Al i i v | 8

= Arid e o ol der e S ande
™ Iriadescifn a1

= Filewr li decumnts da laked cson

ALHATS

* Racharcher o sl esonne
fsumiiden ot 5T

® Purisar la comm andss o insunr
ler suia

" Bvalusr i Ssumisdeurs o ST
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PROCESSUS
PILOTAGE

PROCESSUS
SUPPORTS

RESSOURCES HUMARNES

ol == T S T T

= i D newsssns collabcrasen

" Crirar | oo peitnc o Conna isancs
" G | absnn

= Pil e, aniier o arnidicoe e dnsera de
||||| gpariant

= Traimar [u rzn conbermish o |
i il en

* Mlsiunir |4 sasatecs on di i

* e | i B indamen o ek

® Amdicne e preoede. da fabdcmen

® Libdrer ldn prodo s

= Efniar w plan de preducsen

= Definir et conomasir Din o] g

= i |a producy en

™ Crgariiar lie s sens (produis o
decurm e sl en oo i dins)

p

 ——
N—

RESSOURCES MATERELLES

® e e infrintroctune. o la opsme
irullrr i qua

® B nSnir la pare maching

* G i sl aggins

= Suivre lin meyns da cenardla

CLIENTS SATISFAITS




Environnement

WIPELEC s’est engagée dans une
démarche environnementale
depuis bientbt 5 ans et en a fait
une de ses priorités

Accompagnés par la CCl 77,
nous présenterons la
certification

ISO 14001

Décembre 2022
Nos fabrications sont

conformes aux directives
européennes RoHS et REACH

'REACH |
[RoHSlv] R

COMPLIANT

* *
* 5k

| COMPLIANCE |




Controle

luorescence X
Mesure Vidéo &
Palpage

Détecteur de fuite
Mégohmmetre
Projecteur de profil
Durometre
Binoculaires x 8 a x 45
Microscope x 1280




TEST THERMIQUE
JUSQU’A 1200°

TEST DE SOUDABILITE

=

TEST DE VIEILLISSEMENT TEST D’ADHERENCE

|
¥
S|

Autres Tests
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O Usinage :
9 Electroérosion a fil :

9 Découpe chimique :
O Traitement de surface :
© Assemblage :




€) Usinage:

€) Enverrage:

€  Brasage:

Q Traitement de surface :
6 Herméticité He :




UN INTERLOCUTEUR
UNIQUE TOUT LE LONG
DE LA PRODUCTION.

REDUCTION DES
DELAIS.

CcOUT MAITRISE, PAS
D’EMPILEMENT DE
MARGE.
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VIPELEC

Guy PELAMOURGUE
Gérant

Tel: 0160411331
Mob: 06077197 32
pelamourgue @wipelec.fr

1, Rue de la Bauve
77100 MEAUX 7>

X/
AN

www.wipelec.fr

Kévin ROBIN
Responsable Production & QSE

Gaél NOBILLEAU
Responsable ADV

Animatrice Qualité
Tel: 0160411336

Mob : 06 26 86 13 72
robin@wipelec.fr

Tel: 0160411338

nobilleau@wipelec.fr

1, Rue de la Bauve

1, Rue dela B
77100 MEAUX > _ 77138 NTE/?U)? o

www.wipelec.fr www.wipelec.fr

Christophe GARRABE

Directeur Général

Tel: 0160411335
Mob: 0673232280
garrabe@wipelec.fr

1, Rue de la Bauve
77100 MEAUX ¥/

SA
N 4

www.wipelec.fr

Jessica VERDIERE
Responsable Achats

Tel: 0160411332

achats@wipelec.fr

1, Rue de la Bauve
77100 MEAUX

www.wipelec.fr



